
Scope:  MIL‐STD‐2073‐1D/1E, Section 5, defines the five basic Methods of Military 
Preservation and their Sub‐methods.  These Methods and Sub‐methods are utilized to 
protect items as determined by the packaging requirements development decision chart 
in MIL‐STD‐2073‐1D/1E for items entering the military distribution system.

Purpose:  This lesson will familiarize the Technical Specialists with the MIL‐STD‐2073‐
1D/1E Military Methods and Sub‐methods of Preservation that are commonly cited in 
DoD contracts.
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Environmental issues such as rain, wind, heat, cold, time, etc. can adversely affect each 
type of material as this illustration indicates.
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MIL‐STD‐2073‐1D and 1E describes Military Preservation Method and Sub‐method 
packaging procedures for Military Preservation.  
MIL‐STD‐2073‐1E newest revision is for new contracts and the 1D is used for older 
contracts. Preservation codes have changed.



Cleaning
All substances (contaminants) which would cause or promote corrosion must
be removed
Drying
Must be accomplished immediately after cleaning to remove cleaning
solutions or any other remaining moisture.
Preservative Application
A preservative is used to keep items in a useful condition by providing a
barrier to keep out moisture, oxygen, and other causes of corrosion.
Wrap and/or Cushion
Appropriate wrapping is used to retain the preservative on the item.
Cushioning is used to protect the item against physical and mechanical
damage and to protect barrier materials and containers against puncture
Placing in Container

Interior containers are used to increase the assurance that the cleaned,
dried, and preserved item will be in a serviceable condition after shipment or
storage

Marking
Markings must be applied to identify the contents.
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Note that as the Method of Preservation number increases, the protection also increases.  

The general military package design consideration is that military packaging shall be of 
minimum cost consistent with the required performance of the Method of Preservation 
selected.
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This Method of Preservation is as close to Commercial Packaging as the military gets.

Can’t provide protection from entry of water, watervapors, gases, 
fumes or the growth of microorganisms



Cushioning materials, dunnage, tying, strapping, crating, bundling,palletizing, blocking and 
bracing shall be applied as required to protect the items and enclosing media and restricts 
the movement of the item within the container
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The item in this illustration is a Rod End with bushing / bearings.
‐Contact preservative coated items shall be wrapped in a greaseproof wrap conforming 
to MIL‐PRF‐121G, Grade A, or QQ‐A‐1876A.
‐Preservative coating can be either a hard or soft film preservative.
‐Wrapping should be forms to the shape of the item.
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METHOD 30  PROVIDES WATERPROOF PROTECTION
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This method consists of enclosing the item  with a Waterproof bag and sealing the bag  

Item must first be cleaned, dried and preserved as required 

Item is next placed in bag conforming to MIL‐DTL‐117H(2),  Type III, Class B, Style 2 or  a 
bag conforming to MIL‐B‐22020E

Bag is then heat sealed, and applicable  markings placed on outside of bag 
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Method 32, Container, Waterproof Bag, Sealed, requires the item to be enclosed in a 
close fitting container and then enclosed in a heat‐sealed waterproof bag conforming to 
MIL‐DTL‐117H(2), Type III, Class B, Style 2; or Mil‐DTL‐117H(2), Type III, Class C, Style 1.
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This M‐16 rifle can be preserved using Method 33, a heat‐sealed, greaseproof‐waterproof 
bag that conforms to MIL‐DTL‐117H(2), Type II, Class C, Style 1,2 or 3; or Mil‐DTL‐117H(2), 
Type III, Class C, Style 1.

Table II of MIL‐STD‐2073‐1D breaks down the MIL‐DTL‐117H(2) designation to a barrier 
material specification number.

For example:  MIL‐DTL‐117H(2), Type I, Class C, Style 1 = MIL‐PRF‐121G, Type I, 
Grade A, Class 1 
When specified in the contract or order, a carton or box shall be required to effect the unit 
container and the primary cushioning specified in the contract or order shall be placed 
between the outside of the bag and the inside of the carton or box.



Items shall be heat sealed within a watervaporproof enclosure. Projection, sharp edges or 
other physical characteristic of the item, which may damage the Watervaporproof 
enclosure, shall also be cushioned as required.
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Method 41 provides Watervaporproof protection using a heat sealed bag conforming to 
MIL‐DTL‐117H(2), Type I, Class E, Style 1, 2, or 3; or Type I, Class F, Style 1; or Type II, Class 
E, Style 1.
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Method 42, Container, Watervaporproof Bag, Container, is accomplished by placing the 
item in a close fitting inner container and enclosing the container in a heat‐sealed bag 
conforming to MIL‐DTL‐117H(2), Type I, Class E, Style 1; or Type II, Class E, Style 1.

When a fiberboard container is selected for the outer container of this method, it shall 
conform to the Weather Resistant Class and Grade of ASTM D5118 or ASTM D5168 as 
applicable.   

The corners of the inner box are rounded to avoid puncture of the Watervaporproof Bag.



•This method consists of placing the item in a floating Watervaporproof bag 
and heat sealed the bag -

Item must first be preserved, wrapped  and cushioned as required, and it 
must be anchored or shock-mounted as required. 

Item is next placed in bag conforming to MIL–DTL—6060E NOT1
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The item, preserved,wrapped, and cushioned as required in 5.2.3.6, shall be 
enclosed in a sealed, snug fitting, rigid container other than all metal. Any sealed 
rigid container other than all metal may be used if the sealed container provides a 
watervapor transmission rate (WVTR) not exceeding 0.075 grams per 100 square 
inches per 24 hours when tested in accordance with ASTM‐D4279.

22



The item, preserved, wrapped and cushioned as required in 5.2.3.6, shall be snugly 
enclosed in a sealed, rigid metal container. Any selected type of rigid metal 
container with machine seamed or reusable gasketed closure may be used. When 
specified in the contract or purchase order or when dictated by the requirements of 
the item, the metal container may be vacuum sealed.
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Items protected in accordance with Method 50 shall be heat sealed in a 
watervaporproof enclosure with activated desiccant. Unit packs of all of these 
methods shall also include a humidity indicator.   Five sub method under method 
50: METHOD 51 (formerly called IIc), Watervaporproof bag, sealed. 

METHOD 52 (formerly called IIb), 
Container, watervaporproof bag, sealed, container METHOD 53

(formerly called IIa), Floating watervaporproofbag, sealed, METHOD 54
(formerly called IIf), 

Rigid container (other than metal), sealed.  METHOD 55 (formerly 
called IId), Rigid metal container, sealed
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The item, preserved, wrapped, cushioned and desiccated with humidity indicator as 
required in 5.2.3.7, shall be enclosed within a heat sealed bag conforming to MIL‐
DTL‐117H(2), Type I, Class E, Style 1, 2 or 3; Type II, Class E, Style 1, or Type IV, Class 
E, Style 1. When specified in the contract or order, a designated bag, other than 
noted herein, shall be furnished. (Note: When specified in the contract or order, a 
carton or box shall be required to complete the unit container, and the primary 
cushioning specified in the contract or purchase order shall be placed between the 
outside of the bag and the inside of the carton or box.) 
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Method 52, Container, Watervaporproof Bag, Container, is accomplished using the same 
barrier material and Weather Resistant containers stipulated for Method 42, however it 
also includes the addition of desiccant, humidity indicators and Method 50 labels.  



Anchored or shock mounted as necessary, shall be enclosed in a sealed bag 
conforming to MIL‐DTL‐6060E NOT 1. When specified in the contract or order, a 
window of material
conforming to MIL‐PRF‐22191F(1), Type I shall be provided in the bag in accordance 
with MIL‐DTL‐6060 E NOT 1procedures for packs 15 cubic feet or larger. When 
specified, externally mounted
plug type humidity indicators conforming to SAE‐AS26860 shall be used. When an 
exterior container is to be placed over the floating bag, a removable inspection port 
shall be provided in
the exterior container body, so situated as to coincide with the location of the 
inspection window of the bag or the mounted humidity plug.
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The item preserved, wrapped, cushioned and desiccated with humidity indicator as 
required in 5.2.3.7, shall be enclosed in a sealed, close fitting, rigid container other 
than all metal. Any sealed, rigid container other than all metal may be used if the 
sealed container provides a WVTR not exceeding 0.075 grams per 100 square inches 
per 24 hours when tested in accordance with ASTM‐D4279 using the constant 
atmosphere method.
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The item, preserved, wrapped, cushioned and desiccated with humidity indicator as 
required in 5.2.3.7, shall be enclosed in a sealed, close fitting, metal container. Any 
selected type of rigid metal container with a machine seamed or welded closure or 
reusable container with a gasketed or threaded closure shall be used.
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Commercial Packaging can be cited in contracts by the Buying Activities for 
material being shipped under favorable conditions for CONUS shipments not 
entering the military distribution system. 

CONUS shipments are shipments made within the CONTINENTAL United States 
which does not include Alaska & Hawaii.
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Appendix G of MIL‐STD 2073‐1D/1E now has mandatory inspection requirements 
versus suggested inspection in MIL‐STD 2073‐1C.



34

These are the mandatory inspections for packaging in MIL‐STD‐2073‐1D/1E, Appendix G
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The required Leak and Heat‐Sealed Seam Tests for the applicable Methods and Sub‐
methods of Preservation are given in Table G.II of MIL‐STD‐2073‐1E. 
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The Heat‐Sealed Seam Test is performed in accordance with Test Method 2024 of MIL‐
STD‐3010B, at normal room temperature, using the static load weight as specified in 
paragraph G.4.3.2 of MIL‐STD‐2073‐1D/1E.  This static load weight can be 36 or 50 
ounces (plus or minus 2 ounces) depending on the material used. 

Separation is permitted within the first two minutes of the test however, the heat‐seal 
shall not separate during the final three minutes of the test.  
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This is one type of leak test. This test involves putting a weight on the item to 
keep it below the water line so a visual inspection can be made and air bubbles 
observed if leakage occurs. 
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Pull vacuum, shut off and check if there are leaks.  Bag should hold vacuum.
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Answer: b) Method 10
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Answer:  d)  Watervaporproof
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Answer:  b)  ASTM‐D3951
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Answer: b)  Various Military Methods of Preservation
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Answer: b) False.  Some contracts require Commercial Packaging for immediate use items 
being shipped CONUS.  Look for a reference to ASTM D3951 for Commercial Packaging.


